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CARACTERISTICAS DEL HORMIGON MATERIAL PROPERTIES (CONCRETE)
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HORMGON DE LINPIEZA BLINOING CONCRETE HM—15/8/40

e p—— e oc CroSN | FecusMiOn e, | FELION A/C e | covenn wn corma
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CARACTERISTICAS DEL ACERO MATERIAL PROPERTIES (STEEL)
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ESTRUCTURA METALICA. NIVEL +4.000. STEELWORKS. LEVEL + 4.000.
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CARACTERISTICAS DE MATERIALES MATERIAL PROPERTIES

KM N 0 G0 | Hom stk LN ELSTOD 1D STESS

< tsmn
PERFILES LAMNADOS Y CHAPAS S275/R | EN 10024:1995 fa= 275N/mm?
ROLLED SECTIONS AND PLATES EN 10034 1993

EN 10055:1995
EN 10056:1993
EN 10059:1995
EN 10060 1993
EN 10279:1994

PERFILES CONFORMADOS HOLLOW SECTIONS. S27502H | EN 10210:2008 = 275N/mm*
PERNOS DE ANGLAJE AVCHOR BOLTS 58 - = 300N/mm?
TORNILLOS DE ALTA RESISTENCIA a8 EN 14399:2005 fa= 640N/mm?
HIGH STRENGTH STRUCTURAL BOLTS

TUERCAS DE ALTA RESISTENCIA 8 = B40N/mm?

HIGH STRENGTH STRUCTURAL NUTS

ARANDELAS HIGH STRENGTH STRUCTURAL WASHERS | HV300

SISTEMA DE PROTECCION ANTICORROSIVA CORROSION PROTECTION SYSTEM
CATEGORIA DE CORROSIVIDAD C3 ENVIRONMENT CATEGORY C3 (EN 1SD 12944:2007)

e e R D | RECIRMENTS GRS s enrs orr,
o

TRATAMIENTO PREVIO UNE EN ISD 1461 | GALVANIZACION EN CALIENTE -

FPREVIOUS COATING HOT DIP GALVANIZING

INPRINACION UNE EN 1O 1461 | EPOXI (2 COMPONENTES) RICA EN ZINC | 1 [ > B0 10°mm

PRIME COATING ZINC RICH EPOXY PRIMER (2 PACK)

CAPA ACABADO ESMALTE POLIURETAND (2 COMPONENTES)| 2 | >160 10°mm

FINISHING COATING POLYURETHANE (2 PACK)

[romc [ 3 [>2¢40 10°mm

ENP.S. ESPESOR NOMNAL DE PELICULA SECA DT, DRY FILM THCKNESS

NOTAS NOTES
ESPESOR DE GARGANTA DE LAS UNIONES SOLDADAS EN ANGULO SIN ESPECFICAR
WELD THROAT THICKNESS FOR UNDEFINED WELDED JOINTS AT ANGLES
70% DEL MENOR ESPESOR DE LAS PIEZAS A SOLDAR POR UN SOLO LADO
70% OF THE MINMUM PLATE THCKNESS, WELDING ONE SIDE ONLY
40% DEL MENOR ESPESOR DE LAS PIEZAS A SOLDAR POR AMBOS LADDS
70% OF THE MINMUM PLATE THICKNESS, WELDING BOTH SIDES
4mm COMO NINND EN PERFILES LAMNADOS Y CHAPAS
4mm MINMUM FOR ROLLED SECTIONS AND PLATES
2mm EN PERFILES TUBULARES
2mm MINMUM FOR HOLLOW SECTIONS

§ B

LAS PIEZAS SOMETIDAS A PROCEDMENTOS DE GALVANIZACION EN GALENTE DISPONDRAN DE ORIFICIOS DE
LLENADO, VENTILACION Y DRENAE SEGUN EN 1SO 14713

HOT DIP GALVANIZED ELEMENTS T0 BE PROVIDED WITH FILL, VENTILATION AND DRAIN HOLES, ACCORDNG TO
EN IS0 14713

VARCADO D DETALLES. EIEWPLO: LR, oemie a1 oo 41
DETAIL LABELUNG. EXAWPLE. OE05) PLANO 01-E-05 ORAMING 01-£-05

MARCADO DE CONJUNTOS DE TALLER. EJENPLO:
MARK LABELUING. EXAMPLE.

CONJUNTO DE TALLER MARCA AT MARK AT
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ESTRUCTURA METALICA. NIVEL + 13.750. STEELWORKS. LEVEL + 13.750.
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CARACTERISTICAS DE MATERIALES MATERIAL PROPERTIES

KM N

0 G0 | Hom stk LN ELSTOD 1D STESS
Bt

PERFILES LAMNADOS Y CHAPAS
ROLLED SECTIONS AND PLATES

S275/R | EN 10024:1995

EN 10034 1993
EN 10055:1995
EN 10056:1993
EN 10059:1995
EN 10060 1993
EN 10279:1994

fe= 275N/mm?

PERFILES TUBULARES HOLLOW SECTIONS.

S27502H | EN 10210:2008

ty= 275N/mm?

PERNOS DE ANGLAJE AVCHOR BOLTS 58 - = 300N/mm?
TORNILLOS DE ALTA RESISTENCIA a8 EN 14399:2005 fa= 640N/mm?
HIGH STRENGTH STRUCTURAL BOLTS

TUERCAS DE ALTA RESISTENCIA 8 = B40N/mm?
HIGH STRENGTH STRUCTURAL NUTS

ARANDELAS HIGH STRENGTH STRUCTURAL WASHERS | HV300

SISTEMA DE PROTECCION ANTICORROSIVA CORROSION PROTECTION SYSTEM
CATEGORIA DE CORROSIVIDAD C3 ENVIRONMENT CATEGORY C3 (EN 1SD 12944:2007)

e e R D | RECIRMENTS GRS s enrs orr,
o

TRATAMIENTO PREVIO UNE EN ISD 1461 | GALVANIZACION EN CALIENTE -

FPREVIOUS COATING HOT DIP GALVANIZING

INPRINACION UNE EN 1O 1461 | EPOXI (2 COMPONENTES) RICA EN ZINC | 1 [ > B0 10°mm

PRIME COATING ZINC RICH EPOXY PRIMER (2 PACK)

CAPA ACABADO ESMALTE POLIURETAND (2 COMPONENTES)| 2 | >160 10°mm

FINISHING COATING POLYURETHANE (2 PACK)

[romc [ 3 [>2¢40 10°mm

ENP.S. ESPESOR NOMNAL DE PELICULA SECA DT, DRY FILM THCKNESS

NOTAS NOTES
ESPESOR DE GARGANTA DE LAS UNIONES SOLDADAS EN ANGULO SIN ESPECFICAR
WELD THROAT THICKNESS FOR UNDEFINED WELDED JOINTS AT ANGLES
70% DEL MENOR ESPESOR DE LAS PIEZAS A SOLDAR POR UN SOLO LADO
70% OF THE MINMUM PLATE THCKNESS, WELDING ONE SIDE ONLY
40% DEL MENOR ESPESOR DE LAS PIEZAS A SOLDAR POR AMBOS LADDS
70% OF THE MINMUM PLATE THICKNESS, WELDING BOTH SIDES
4mm COMO NINND EN PERFILES LAMNADOS Y CHAPAS
4mm MINMUM FOR ROLLED SECTIONS AND PLATES
2mm EN PERFILES TUBULARES
2mm MINMUM FOR HOLLOW SECTIONS

i -

LAS PIEZAS SOMETIDAS A PROCEDMENTOS DE GALVANIZACION EN GALENTE DISPONDRAN DE ORIFICIOS DE
LLENADO, VENTILACION Y DRENAE SEGUN EN 1SO 14713

HOT DIP GALVANIZED ELEMENTS T0 BE PROVIDED WITH FILL, VENTILATION AND DRAIN HOLES, ACCORDNG TO
EN IS0 14713

MARCADO DE DETALLES. EJEMPLO:
DETAIL. LABELLING. EXAMPLE. ‘ DETALLE A1 07

MARCADO DE CONJUNTOS DE TALLER. EJENPLO:




